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Fraser HSSE
End mills HSSE
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HSSE slot milling cutter, short

E.9602.0
TYP i { i Y e KURZ
= DIN VL 0 o | BLANK 5 -
HSS-E 327 N }\425“ {_HB || |nocoanne i —_— L

Cutting Data »

Einsatzrichtwerte

I S T ST

Rost und saurebestandige Stahle bis 700N/mm? 10- 15
Rost und saurebestandlge Stahle ab 700N/mm2 5-10

Gusseisen bis 180 HB 15-25



http://nachreiner-schnittdaten.de/v4/?artnumber=E.9602.0

AL-und AL-Legierungen (unter 12% Si)
TanundTrankegienng sl
Nekel 52

gehértete Stahle 45-55 HRC 6.1
gehartete Stahle 55-60 HRC 6.2
: N : 63

gehartete Stahle 60-65 HRC

Weitere Ansichten

Verfligbare Varianten

article number dl e8 11 12
E.9602.0.0200 2 48 4
E.9602.0.0250 2.5 49 5
E.9602.0.0300 3 49 5
E.9602.0.0350 3.5 50 6
E.9602.0.0400 4 51 7
E.9602.0.0450 45 51 7
E.9602.0.0500 5 52 8
E.9602.0.0550 5.5 52 8
E.9602.0.0600 6 52 8

E.9602.0.0650 6.5 60 10
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15-20

30 - 60
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10-15



E.9602.0.0700 7 60 10 10,0

E.9602.0.0750 7.5 60 10 10,0
E.9602.0.0800 8 61 11 10,0
E.9602.0.0850 8.5 61 11 10,0
E.9602.0.0900 9 61 11 10,0
E.9602.0.1000 10 63 13 10,0
E.9602.0.1100 11 70 13 12,0
E.9602.0.1150 115 70 13 12,0
E.9602.0.1200 12 73 16 12,0
E.9602.0.1300 13 73 16 12,0
E.9602.0.1400 14 73 16 12,0
E.9602.0.1500 15 73 16 12,0
E.9602.0.1600 16 79 19 16,0
E.9602.0.1700 17 79 19 16,0
E.9602.0.1800 18 79 19 16,0
E.9602.0.2000 20 88 22 20,0
E.9602.0.2200 22 88 22 20,0
E.9602.0.2500.20 25 96 26 20,0
E.9602.0.3200 32 112 32 32,0

Verfligbarkeit priifen unter

https://www.nachreiner-werkzeuge.de/en/products/hsse-end-mills/2-flute-
cutters/1100/hsse-slot-milling-cutter-short.



https://www.nachreiner-werkzeuge.de/en/products/hsse-end-mills/2-flute-cutters/1100/hsse-slot-milling-cutter-short?c=1020
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