I ende Werkzeuge

LLl
-
w
Ll =
L <
=
4]
-
w




KATEGORIE

Dieses Deckblatt ist individuell pro Kategorie



Solid carbide HPC HSC end mills with corner
protection radius

E.7728.1
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allg. Stahle -500 N/mm?2

allg. Stahle -700 N/mm?2 1

N

allg. Stahle - 850N/mm?2

allg. Stahle -1000 N/mm?

allg. Stahle -1400 N/mm?z
Einsatzstahle < 1000N/mm?
Nitrierstdhle < 1000N/mm?
Vergutungsstahle < 850N/mm2

Werkzeugstéhle (legiert und unlegiert)
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Rost und saurebestandige Stahle bis 700N/mm2

Rost und saurebestandige Stahle ab 700N/mm?2 45 - 65

Gusseisen bis 180 HB
Temperguss

Gusseisen mit Kugelgraphit

AL-und AL-Legierungen bis 6% Si
AL-und AL-Legierungen (unter 12% Si)
AL-Legierung (Uber 12% Si)

Messing, Kupfer, Bronze, Rotguss
Duroplaste und Thermoplast 4.5

Grafit, GFK, Kupfer 4.6
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Titan und Titanlegierung 5.1 55 - 65


http://nachreiner-schnittdaten.de/v4/?artnumber=E.7728.1
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Nickel 5.2 55 - 65

Weitere Ansichten
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article number

E.7728.1.0400 4 57 11 6,0 0.18
E.7728.1.0500 5 57 13 6,0 0.2
E.7728.1.0600 6 57 13 6,0 0.2
E.7728.1.0800 8 63 19 8,0 0.25
E.7728.1.1000 10 72 22 10,0 0.3
E.7728.1.1200 12 83 26 12,0 0.3
E.7728.1.1600 16 92 32 16,0 0.4
E.7728.1.2000 20 104 38 20,0 0.5

Verfiigbarkeit prifen unter

https://www.nachreiner-werkzeuge.de/en/products/hpctpc-solid-carbide-end-mills/hpc-
superstar/1005/solid-carbide-hpc-hsc-end-mills-with-corner-protection-radius.



https://www.nachreiner-werkzeuge.de/en/products/hpctpc-solid-carbide-end-mills/hpc-superstar/1005/solid-carbide-hpc-hsc-end-mills-with-corner-protection-radius?c=1286
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