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Fraser VHM
End mills solid carbide
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Solid carbide universal ball nose end mills 30°

E.7641.1XXL
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Cutting Data »

Einsatzrichtwerte
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Rost und saurebestandige Stahle bis 700N/mm? 80
Rost und saurebestandlge Stahle ab 700N/mm2 60

Gusseisen bis 180 HB 120
=



http://nachreiner-schnittdaten.de/v4/?artnumber=E.7641.1XXL

AL-und AL-Legierungen (unter 12% Si)
TanundTrankegienng sl
Nekel 52

gehértete Stahle 45-55 HRC 6.1

gehartete Stahle 55-60 HRC 6.2
gehartete Stahle 60-65 HRC 6.3

Weitere Ansichten

Verfiigbare Varianten

article number di 11 12 d2 h6
E.7641.1XXL.1000 10 200 50 10,0
E.7641.1XXL.1200 12 200 50 12,0

E.7641.1XXL.1600 16 250 65 16,0
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Verfugbarkeit priifen unter

https://www.nachreiner-werkzeuge.de/en/products/solid-carbide-end-
mills/universal/1316/solid-carbide-universal-ball-nose-end-mills-300.



https://www.nachreiner-werkzeuge.de/en/products/solid-carbide-end-mills/universal/1316/solid-carbide-universal-ball-nose-end-mills-300?c=1012
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Egert 6, Industriegebiet Rote Lander
D-72336 Balingen

Telefon: 07433-90977-0

Telefax: 07433-90977-77

E-Mail: info@nachreiner-werkzeuge.de



