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Bohrer VHM
Drills solid carbide




Inserts with chamfer for holder E.3661

E.3664.5

VHM

Cutting Data »

Einsatzrichtwerte
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Rost und saurebestandige Stahle bis 700N/mm?

Rost und saurebestandige Stahle ab 700N/mm?2

[ Gusseisenbistgom ] 90 - 110

AL-und AL-Legierungen (unter 12% Si) 140 - 160

Duroplaste und Thermoplast 45 - 60

Grafit, GFK, Kupfer

Titan und Titanlegierung

Nickel 5.2


http://nachreiner-schnittdaten.de/v4/?artnumber=E.3664.5
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Weitere Ansichten

0

Verfiigbare Varianten

article number d1 /0,05 stg. insert thickness
E.3664.5.1000-1400 10,00 - 14,00 2,5
E.3664.5.1350-2000 13,50 - 20,00 3,5
E.3664.5.1895-2600 18,95 - 26,00 4,0
E.3664.5.2400-2900 24,00 - 29,00 5,0
E.3664.5.2910-3600 29,10 - 36,00 5,0
E.3664.5.3500-4550 35,00 - 45,50 7,0
E.3664.5.3610-4050 36,10 - 40,50 5,0

E.3664.5.4600-5550 46,00 - 55,50 7,0



Verfugbarkeit priifen unter

https://www.nachreiner-werkzeuge.de/en/products/solid-carbide-drills/insert-
drills/1285/inserts-with-chamfer-for-holder-e.3661.



https://www.nachreiner-werkzeuge.de/en/products/solid-carbide-drills/insert-drills/1285/inserts-with-chamfer-for-holder-e.3661?c=1279
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