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Bohrer VHM
Drills solid carbide
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Solid carbide twist drills sim. to DIN 340

E.3609.0
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Einsatzrichtwerte
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Rost und saurebestandige Stahle bis 700N/mm? 25-35
Rost und saurebestandlge Stahle ab 700N/mm2 20-30

Gusseisen bis 180 HB 80 - 100



http://nachreiner-schnittdaten.de/v4/?artnumber=E.3609.0

AL-und AL-Legierungen (unter 12% Si)
TanundTrankegienng sl
Nekel 52

gehértete Stahle 45-55 HRC 6.1

gehartete Stahle 55-60 HRC 6.2
gehartete Stahle 60-65 HRC 6.3

Weitere Ansichten

Verfiigbare Varianten

article number d1 hé 11 12 d2 taps
E.3609.0.0100 1 75 25 1,00

E.3609.0.0110 1.1 75 25 1,10 M 1,4
E.3609.0.0120 1.2 73 25 1,20

E.3609.0.0130 1.3 75 25 1,30

E.3609.0.0140 14 7% 30 1,40

E.3609.0.0150 1.5 75 30 1,50

E.3609.0.0160 1.6 75 30 1,60 M 2
E.3609.0.0170 1.7 75 30 1,70

E.3609.0.0180 1.8 75 30 1,80 M 2,2

E.3609.0.0190 1.9 75 30 1,90 M 2,3
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60 - 80
180 - 220
130 - 180
90 - 130
120 - 160

40 - 60

20-35
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M 2



E.3609.0.0200

E.3609.0.0210

E.3609.0.0220

E.3609.0.0230

E.3609.0.0240

E.3609.0.0250

E.3609.0.0260

E.3609.0.0270

E.3609.0.0280

E.3609.0.0290

E.3609.0.0300

E.3609.0.0320

E.3609.0.0330

E.3609.0.0350

E.3609.0.0380

E.3609.0.0400

E.3609.0.0420

E.3609.0.0500

E.3609.0.0600

E.3609.0.0680

E.3609.0.0800

E.3609.0.0850

E.3609.0.1000
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M3

M 3,5

M 4

M4x0,5

M4,5x0,5

M 5

M 6/M 5,5
x 0,5

M7

M 8

M9x1

M 10

M1lx1

M3

M 3x0,25

M3,5x0,5

M4x0,5

M 4,5

M7x0,5



Verfugbarkeit priifen unter

https://www.nachreiner-werkzeuge.de/en/products/solid-carbide-drills/company-
std./879/solid-carbide-twist-drills-sim.-to-din-340.



https://www.nachreiner-werkzeuge.de/en/products/solid-carbide-drills/company-std./879/solid-carbide-twist-drills-sim.-to-din-340?c=979
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