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KATEGORIE

Dieses Deckblatt ist individuell pro Kategorie
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Solid carbide internal thread milling/whirling
cutters

E.1767.1
2xD
VAVIERRIE- T i HRC

Cutting Data >

Einsatzrichtwerte
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Rost und saurebestandige Stahle bis 700N/mmz?

Rost und séurebestandige Stahle ab 700N/mm? 2.2

Gusseisen bis 180 HB



http://nachreiner-schnittdaten.de/v4/?artnumber=E.1767.1

Messing, Kupfer, Bronze, Rotguss
Teenund Tanegiewng 51
Nl 52

Weitere Ansichten

Verfiigbare Varianten

article number for thread d1 11 12 d2 P

E.1767.1.0040 M 2 1.5 50 34 4,00 0,40
E.1767.1.0045 M 2,5 1.9 50 5.62 4,00 0,45
E.1767.1.0050 M 3 2.3 50 6.75 4,00 0,50
E.1767.1.0070 M 4 3 50 8.75 4,00 0,70
E.1767.1.0080 M5 3.8 50 10.8 4,00 0,80
E.1767.1.0100 M 6 4.5 63 13.5 6,00 1,00
E.1767.1.0125 M 8 6 63 18.12 8,00 1,25
E.1767.1.0150 M 10 7.5 76 21.75 8,00 1,50
E.1767.1.0175 M 12 9 100 32.37 10,00 1,75
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E.1767.1.0200 M 14 10 100 37 10,00 2,00 3

E.1767.1.0200.4 M 16 12 100 43 12,00 2,00 4
E.1767.1.0250 M 18 12 100 48.75 12,00 2,50 3
E.1767.1.0250.4 M 20 15 120 53.75 16,00 2,50 4
E.1767.1.0300 M 24 18 130 64.5 18,00 3,00 3

Verfugbarkeit priifen unter

https://www.nachreiner-werkzeuge.de/en/products/thread-cutting-tools/thread-milling-
cutters/1226/solid-carbide-internal-thread-milling/whirling-cutters.



https://www.nachreiner-werkzeuge.de/en/products/thread-cutting-tools/thread-milling-cutters/1226/solid-carbide-internal-thread-milling/whirling-cutters?c=939
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