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HSSE/PM forming taps
E.1631.1
2-3xP 3xD
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Cutting Data »

Einsatzrichtwerte
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Rost und saurebestandige Stahle bis 700N/mm? 15-25

Rost und saurebestandlge Stahle ab 700N/mm2 15-25

Gusseisen bis 180 HB



http://nachreiner-schnittdaten.de/v4/?artnumber=E.1631.1

AL-und AL-Legierungen (unter 12% Si)
TanundTrankegienng sl
Nekel 52

gehértete Stahle 45-55 HRC 6.1

gehartete Stahle 55-60 HRC 6.2
gehartete Stahle 60-65 HRC 6.3

Weitere Ansichten
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Verfiuigbare Varianten

article number for thread d1 11 12 F: d2
E.1631.1.M02 M 2 1.85 45 8 2,10 2,8
E.1631.1.M025 M 2,5 2.33 50 9 2,10 2,8

E.1631.1.M03 M3 2.8 56 10 2,70 3,5
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25-40

15-25

10 - 20

0,40
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0,50



Verfugbarkeit priifen unter

https://www.nachreiner-werkzeuge.de/en/products/thread-cutting-tools/forming-
taps/forming-taps-m/796/hsse/pm-forming-taps.



https://www.nachreiner-werkzeuge.de/en/products/thread-cutting-tools/forming-taps/forming-taps-m/796/hsse/pm-forming-taps?c=936
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