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Fraser VHM
End mills solid carbide
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VHM-Alu-Mikroschaftfraser 30° mit Eckenradius

E.7695.1
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Schnittdaten »

Einsatzrichtwerte

I S T ST

Rost und saurebestandige Stahle bis 700N/mm? 180 - 220

Rost und saurebestandlge Stahle ab 700N/mm2 150 - 180

Gusseisen bis 180 HB 300 - 350



http://nachreiner-schnittdaten.de/v4/?artnumber=E.7695.1

e [ w | vemmn
AL-und AL-Legierungen (unter 12% Si) 520 - 570

Grafit, GFK, Kupfer 230 - 270

gehértete Stahle 45-55 HRC 6.1
gehartete Stahle 55-60 HRC 6.2
gehartete Stahle 60-65 HRC 6.3

Weitere Ansichten

Verfiuigbare Varianten

Artikel-Nr. dl h9 11 12 d2 hé d3 ER -0,005 I3
E.7695.1.0040.02 0.4 55 0.5 3,0 0.38 0.05 2
E.7695.1.0050.03 0.5 55 0.6 3,0 0.48 0.05 3
E.7695.1.0060.04 0.6 55 0.8 4,0 0.58 0.06 4
E.7695.1.0060.06 0.6 55 0.8 4,0 0.58 0.06 6
E.7695.1.0080.04 0.8 55 1 4,0 0.77 0.08 4
E.7695.1.0080.06 0.8 55 1 4,0 0.77 0.08 6
E.7695.1.0080.08 0.8 55 1 4,0 0.77 0.08 8
E.7695.1.0080.10 0.8 55 1 4,0 0.77 0.08 10
E.7695.1.0100.05 1 55 1.2 4,0 0.95 0.1 5

E.7695.1.0100.10 1 55 1.2 4,0 0.95 0.1 10
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E.7695.1.0500.10 5 65 5 6,0 4.9 0.3 10

E.7695.1.0500.20 5 65 5 6,0 4.9 0.3 20
E.7695.1.0500.40 5 90 5 6,0 4.9 0.3 40
E.7695.1.0600.10 6 65 6 6,0 59 0.3 10
E.7695.1.0600.20 6 65 6 6,0 5.9 0.3 20
E.7695.1.0600.30 6 75 6 6,0 59 0.3 30
E.7695.1.0600.40 6 90 6 6,0 59 0.3 40

Verfligbarkeit priifen unter

https://www.nachreiner-werkzeuge.de/sortiment/fraeser-vhm/aluminium/1059/vhm-alu-
mikroschaftfraeser-300-mit-eckenradius.



https://www.nachreiner-werkzeuge.de/sortiment/fraeser-vhm/aluminium/1059/vhm-alu-mikroschaftfraeser-300-mit-eckenradius?c=881
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