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Bohrer VHM
Drills solid carbide
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VHM-Tieflochspiralbohrer ca. 15xd mit IK
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Schnittdaten »

Einsatzrichtwerte

allg. Stéhle -1400 N/mm2

Rost und saurebestandige Stahle bis 700N/mm?

Rost und saurebestandlge Stahle ab 700N/mm2

Gusseisen bis 180 HB
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90 - 110
70 -90
70 - 90
60 - 80
30 -45
60 - 80
60 - 80
60 - 80
30-50
30 - 50
30-40
60 - 80
60 - 80


http://nachreiner-schnittdaten.de/v4/?artnumber=E.3674.1

AL-und AL-Legierungen (unter 12% Si)
Messing, Kupfer, Bronze, Rotguss
Tanund Teegenng 51
Nekel 52

gehértete Stihle 55-60 HRC
gehértete Stéhle 60-65 HRC

Weitere Ansichten

Verfiuigbare Varianten

Artikel-Nr.

E.3674.1.0170 1.7 75 30.2 3,0

E.3674.1.0300 3 100 60 6,0

E.3674.1.0350 35 100 60 6,0 M4 x0,5
E.3674.1.0400 4 115 75 6,0 M 4,5 x 0,5
E.3674.1.0450 45 115 78 6,0 M5 x 0,5
E.3674.1.0500 5 130 90 6,0 M56,5/x0,5
E.3674.1.0550 5.5 150 108 6,0 M 6 x 0,5
E.3674.1.0600 6 150 108 6,0 M7
E.3674.1.0650 6.5 165 125 8,0
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60 - 70
170 - 220
150 - 200

100 - 150

30-50

20-35



E.3674.1.0700

E.3674.1.0800

E.3674.1.0850

E.3674.1.0900

E.3674.1.1000

E.3674.1.1200

Verfligbarkeit priifen unter

8.5

10

12

165

180

205

205

225

265

125

140

160

160

180

215

8,0

8,0

10,0

10,0

10,0

12,0

M8x1

MIx1

M 10

M10x1

M11x1

M 14

https://www.nachreiner-werkzeuge.de/sortiment/bohrer-vhm/hochleistungsbohrer-3xd-
15xd-uni/15xd/904/vhm-tieflochspiralbohrer-ca.-15xd-mit-ik.



https://www.nachreiner-werkzeuge.de/sortiment/bohrer-vhm/hochleistungsbohrer-3xd-15xd-uni/15xd/904/vhm-tieflochspiralbohrer-ca.-15xd-mit-ik?c=851
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