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Bohrer VHM
Drills solid carbide




Wendeplatten mit Fase fiur Halter E.3661

E.3664.4
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Schnittdaten >

Einsatzrichtwerte

L ees 1 - [

Werkzeugstahle (legiert und unlegiert) 35-55
Rost und saurebestandige Stahle bis 700N/mm? 30-40
Rost und saurebestandige Stahle ab 700N/mm?2 25-35

Gusselsen bis 180 HB 70 - 95

AL-und AL-Legierungen (unter 12% Si)
Titan und Titanlegierung 12-20

Nickel 5.2 12 - 20


http://nachreiner-schnittdaten.de/v4/?artnumber=E.3664.4
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Weitere Ansichten

Verfiigbare Varianten

Artikel-Nr. di /0,05 stg. WP-Starke

E.3664.4.01000-

a0 10,00 - 14,00 2,5
5236%%4.4.01350- 13,50 - 20,00 35
gé:«*é%%4.4.01895- 18.95 - 26,00 4,0
5232%4.4.02400- 24,00 - 29,00 5,0
géeé%%4.4.02910- 29.10 - 36,00 5,0
54%65%4.4.03500— 35,00 - 45,50 7.0
54%%%4.4.03610- 36,10 - 4050 5,0
5.5%65%4.4.04600- 46,00 - 55,50 7.0
E.3664.4.05600- 56,00 - 66,00 7.0
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Verfugbarkeit priifen unter

https://www.nachreiner-werkzeuge.de/sortiment/bohrer-
vhm/wendeplattenbohrer/1284/wendeplatten-mit-fase-fuer-halter-e.3661.



https://www.nachreiner-werkzeuge.de/sortiment/bohrer-vhm/wendeplattenbohrer/1284/wendeplatten-mit-fase-fuer-halter-e.3661?c=853
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Nachreiner GmbH

Egert 6, Industriegebiet Rote Lander
D-72336 Balingen

Telefon: 07433-90977-0

Telefax: 07433-90977-77

E-Mail: info@nachreiner-werkzeuge.de



