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Bohrer VHM
Drills solid carbide
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VHM-Tiefloch-Spiralbohrer 20xd mit IK

E.3616.1
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Schnittdaten »

Einsatzrichtwerte

I S T ST

Rost und saurebestandige Stahle bis 700N/mm?

Rost und saurebestandlge Stahle ab 700N/mm2

Gusseisen bis 180 HB



http://nachreiner-schnittdaten.de/v4/?artnumber=E.3616.1

e [ w | vemmn

AL-und AL-Legierungen (unter 12% Si)
TanundTrankegienng sl
Nekel 52

gehértete Stahle 45-55 HRC 6.1

gehartete Stahle 55-60 HRC 6.2
gehartete Stahle 60-65 HRC 6.3

Weitere Ansichten

Verfiuigbare Varianten

Artikel-Nr. d1 h7 11 12 d2 h6
E.3616.1.0200 2 95 455 4,0
E.3616.1.0210 2.1 95 50.5 4,0
E.3616.1.0220 2.2 95 50.5 4,0
E.3616.1.0230 2.3 95 55.5 4,0
E.3616.1.0240 2.4 95 55.5 4,0
E.3616.1.0250 2.5 108 60.5 4,0
E.3616.1.0260 2.6 108 60.5 4,0
E.3616.1.0270 2.7 108 65.5 4,0
E.3616.1.0280 2.8 108 65.5 4,0
E.3616.1.0290 2.9 112 68.5 4,0

E.3616.1.0300 3 112 68.5 6,0
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Verfiigbarkeit prifen unter

https://www.nachreiner-werkzeuge.de/sortiment/bohrer-vhm/tieflochbohrer/1343/vhm-
tiefloch-spiralbohrer-20xd-mit-ik.



https://www.nachreiner-werkzeuge.de/sortiment/bohrer-vhm/tieflochbohrer/1343/vhm-tiefloch-spiralbohrer-20xd-mit-ik?c=1234
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Nachreiner GmbH

Egert 6, Industriegebiet Rote Lander
D-72336 Balingen

Telefon: 07433-90977-0

Telefax: 07433-90977-77

E-Mail: info@nachreiner-werkzeuge.de



