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Bohrer VHM
Drills solid carbide
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VHM-KIleinstbohrer
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Schnittdaten »

Einsatzrichtwerte
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Rost und saurebestandige Stahle bis 700N/mm? 20-30
Rost und saurebestandlge Stahle ab 700N/mm2 20-30

Gusseisen bis 180 HB 60 - 80



http://nachreiner-schnittdaten.de/v4/?artnumber=E.3601.0

AL-und AL-Legierungen (unter 12% Si)
TanundTrankegienng sl
Nekel 52

gehértete Stahle 45-55 HRC 6.1

gehartete Stahle 55-60 HRC 6.2
gehartete Stahle 60-65 HRC 6.3

Weitere Ansichten

Verfiigbare Varianten

Artikel-Nr. dl hé 11 12
E.3601.0.0020 0.2 30 2
E.3601.0.0023 0.23 30 2
E.3601.0.0025 0.25 30 2
E.3601.0.0030 0.3 30 25
E.3601.0.0035 0.35 30 4
E.3601.0.0040 0.4 30 4
E.3601.0.0042 0.42 30 4
E.3601.0.0045 0.45 30 6
E.3601.0.0050 0.5 30 6

E.3601.0.0057 0.57 30 6
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20-30
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E.3601.0.0058

E.3601.0.0060

E.3601.0.0065
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E.3601.0.0123

E.3601.0.0125

E.3601.0.0130
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E.3601.0.0169 1.69 30 12 2,0

E.3601.0.0170 1.7 30 12 2,0
E.3601.0.0175 1.75 30 12 2,0
E.3601.0.0180 1.8 30 12 2,0
E.3601.0.0185 1.85 30 12 2,0
E.3601.0.0190 1.9 30 12 2,0
E.3601.0.0195 1.95 30 12 2,0
E.3601.0.0200 2 30 12 2,5

Verfiigbarkeit priifen unter

https://www.nachreiner-werkzeuge.de/sortiment/bohrer-vhm/werksnorm/877/vhm-
kleinstbohrer.



https://www.nachreiner-werkzeuge.de/sortiment/bohrer-vhm/werksnorm/877/vhm-kleinstbohrer?c=845
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