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KATEGORIE

Dieses Deckblatt ist individuell pro Kategorie
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HSSE-Maschinengewindebohrer

E.1757.1
HSSE| | MF | |speziaL| | TOL | | 2P - 2,5xD ' '
JPM | | PN13 | |SPECAL| | gnx | |(rommec RA v AL DIN

Schnittdaten »

Einsatzrichtwerte
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Rost und saurebestandige Stahle bis 700N/mm?

Rost und saurebestandlge Stahle ab 700N/mm2

Gusseisen bis 180 HB



http://nachreiner-schnittdaten.de/v4/?artnumber=E.1757.1

AL-und AL-Legierungen (unter 12% Si)
Messing, Kupfer, Bronze, Rotguss
Tanund Teegenng 51
Nekel 52

gehértete Stahle 45-55 HRC 6.1

gehartete Stahle 55-60 HRC 6.2
gehartete Stahle 60-65 HRC 6.3

Weitere Ansichten
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Verfiigbare Varianten

Artikel-Nr. fur Gewinded1 11 12 a d2
E.1757.1.M08XL1.0 'rogox 7 90 20 4,90 6,0
E.1757.1.M10X1.0 2/,'0100 X 9 90 20 5,50 7,0
E.1757.1.M12X1.0 2’!0102 X 100 20 7,00 9,0
E.1757.1.M12X1.25 '1’!2152 X 108 100 20 7,00 9,0
E.1757.1.M12X1.5 '1’35102 A 1ois 100 20 7,00 9,0
E.1757.1.M14X1.0 2/30104 X 13 100 20 9,00 11,0

E.1757.1.M14X1.5 M 14 X 12.5 100 20 9,00 11,0
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M 16 X

E1757.1M16x10 1S 15 100 20 9,00 12,0 1,00
E.1757.1.M16X1.5 ¥5106 X 145 100 20 9,00 12,0 1,50
E.1757.1.M18X1.5 2/!5108 X 165 110 24 11,00 14,0 1,50
E.1757.1.M20X1.5 2’!5200 X 185 125 24 12,00 16,0 1,50

Verfiigbarkeit priifen unter

https://www.nachreiner-werkzeuge.de/sortiment/gewindeschneider/mgb-mf/1221/hsse-
maschinengewindebohrer.



https://www.nachreiner-werkzeuge.de/sortiment/gewindeschneider/mgb-mf/1221/hsse-maschinengewindebohrer?c=1228
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