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Gewindeschneider
Thread cutting tools




HSSE-Maschinengewindebohrer
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Schnittdaten »

Einsatzrichtwerte
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Rost und saurebestandige Stahle bis 700N/mm? 15-25
Rost und saurebestandlge Stahle ab 700N/mm2 5-15

Gusseisen bis 180 HB



http://nachreiner-schnittdaten.de/v4/?artnumber=E.1724.1

e [ w [ vemmn
AL-und AL-Legierungen (unter 12% Si)
Messing, Kupfer, Bronze, Rotguss

gehértete Stahle 45-55 HRC 6.1

gehartete Stahle 55-60 HRC 6.2
gehartete Stahle 60-65 HRC 6.3

Weitere Ansichten

Verfiigbare Varianten

Artikel-Nr. fiir Gewindik 11 12 a d2 DIN 13 P
E.1724.1.M02 M2 0 0 0 371 0
E.1724.1.M025 M2,5 0 0 0 371 0
E.1724.1.M03 M3 25 56 5 2,7 35 371 18 0,50
E.1724.1.M04 M 4 3.3 63 7 3,4 4,5 371 21 0,70
E.1724.1.M05 M5 4.2 70 8 4,9 6,0 371 25 0,80
E.1724.1.M06 M 6 5 80 10 4,9 6,0 371 30 1,00
E.1724.1.M08 M8 6.8 90 13 6,2 8,0 371 35 1,25
E.1724.1.M10 M 10 8.5 100 15 8,0 10,0 371 39 1,50
E.1724.1.M12 M 12 10.2 110 18 7,0 9,0 376 0 1,75

E.1724.1.M16 M 16 14 110 20 9,0 12,0 376 0 2,00



E.1724.1.M20 M 20 17.5 140 25 12,0 16,0 376 0 2,50

E.1724.1.M24 M 24 21 160 30 14,5 18,0 376 0 3,00

Verfugbarkeit priifen unter

https://www.nachreiner-werkzeuge.de/sortiment/gewindeschneider/mgb-m/m-
sackloch/778/hsse-maschinengewindebohrer.



https://www.nachreiner-werkzeuge.de/sortiment/gewindeschneider/mgb-m/m-sackloch/778/hsse-maschinengewindebohrer?c=785
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spanabhebende Werkzeuge

Nachreiner GmbH

Egert 6, Industriegebiet Rote Lander
D-72336 Balingen

Telefon: 07433-90977-0

Telefax: 07433-90977-77

E-Mail: info@nachreiner-werkzeuge.de



